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Czas. 99% czasu to praca solo, zajeta mi ok. 550 godzin. Czasami tylko potrzebowatem
pomocy zony lub sgsiada, np. przy obracaniu kadtuba. To czas spedzony w ,stoczni”, nawet
jesli byto to zastanawianie sie nad dopasowaniem jakiego$ kawatka czy poszukiwania
odpowiedniego wkreta, wiertta, pedzla. Czas spedzony w internecie na poszukiwaniach
materiatow, wsparcia ,co i jak” nie jest tu wliczony. Przy zaangazowaniu $rednio 1...2 godz
dziennie + 5...10 godz w soboty przetozyto sie to na jedno cate lato (maj...wrzesien) i pét
nastepnego (maj...lipiec). Przerwa zimowa nastgpita ze wzgledéw technologiczych
(temperatura zbyt niska dla zywic i lakierow).

A propos internetu: bez tego zrédta informacji i nabywania materiatéw nie podjgtbym sie
budowy.

Juz po zbudowaniu znalaztem w internecie:

Relacja z budowy innych Salmo-11S:

na stronie szkutnikamator.pl i na stronie forum.zegluj.net

No i pojawita sie taka wdzieczna 10-stopowa , Tenderly 10” z USA. Na stronie clcboats.com sg
filmy z ptywanie i warsztatu budowania kadtuba.

Technologia i miejsce budowy. Stocznig byt niewielki garaz, 4,5 x 2,5m, byto troche ciasno.
Wycinanie, struganie wiekszych elementow staratem sie wykonaé przed montazem kadtuba.
Gdy kadtub juz wypetniat garaz a pogoda na to pozwalata - wykorzystywatem podjazd do
garazu. Staratem sie strategicznie planowac budowe, ale ,taktycznie” dziato sie juz inaczej niz
planowatem; rzeczywistos¢ weryfikowata zamiary. Z oczywistym przekroczeniem planowanego
czasu.

Jestem zadowolony z decyzji wyciecia szczeliny w dnie i wklejenia skrzynki mieczowej na
poczatku montazu. Réwniez korzystne byto wykonanie prac typu maszt, rejka, skrzynka, ster,
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rumpel przed lub niezaleznie od montazu kadtuba, w ,wolnym czasie”. Jedynie z dziobnicg i
skegiem poczekatem na ostateczny ksztatt kadtuba. Nie spodziewatem sie, ze potrafie wykonac
takie ,zakrzywione” rzeczy z drewna jak rumpel i dziobnica. Potencjalne umiejetnos$ci stolarskie
przetestowatem wczesniej poprzez wyciecie i oheblowanie dtugich listew burtowych z kawatka
brudnej deski debowej przytarganej z tartaku.

Narzedzia: réznych Sciskow stolarskich zebrato sie chyba 20 - i byto ich momentami za mato.
Bardzo przydatne okazaty sie dwa koziotki stolarskie po 20 zt, kt6re jednak wymagaty
gruntownego wzmocnienia. Przydaly sie przy pozycji normalnej kadtuba, jak i do géry dnem.
Praktycznie tddka montowana byta na tych koztach jak i réwniez - po odwréceniu kadtuba -
wykanczana (szlifowana, malowana itp.). Przydat sie bardzo maty sktadany stolik/podest
warsztatowy z Lidla. No i nabytem i uzywatem catg serie ,maszyn” elektrycznych klasy Parkside
(Lidl): szlifierki, strug, pite tarczowa. Nie wszystkie zakupy byty sensowne (zamierzatem uzyé
frezarki, ale nie udato mi sie jej opanowac.) ,Zuzyt sie” strug. Reszta narzedzi przyda sie do
dalszego uzywania, np. do budowania nastepnych tédek (!)

Koszty: tez przekroczyty zaktadany szacowany budzet i wyniosty ok.15 tysiecy ztotych. W tym
sg tez wliczone wydatki na wyposazenie (liny, zagiel, czerpak, wiosta) jak i Srodki trwate typu
narzedzia, te reczne i elektryczne.

Jeszcze kilka innych liczb obrazujacych skale prac. Zuzytem 100 drewnianych szpatutek
laryngologicznych (mieszanie zywicy, farb, kleju), 200 rekawiczek lateksowych jednorazowych,
ponad 30 pedzli, 100 kubkdéw jednorazowych, 10 watkéw. Niezliczone mnéstwo materiatéw
8ciernych r6znej gradaciji.

Oddzielnym rozdziatem byta chemia jachtowa: przez stocznie przewineto sie ponad 10 puszek
roznych specyfikdw - tu chyba uratowata me zdrowie i samopoczucie maska lakiernicza z
filtrami. Uzywanie masek przeciwpytowych przy szlifowaniu byto ucigzliwe i rezygnowatem z
nich. Zamiast okularéw ochronnych (zaparowywaty sig) uzywatem dla ochrony wtasnych,
optycznych. Nie docenitem ogromu pytu powstajgcego przy szlifowaniu: osiadt wszedzie i
wszystko w garazu-stoczni wymagato gruntownego, zmudnego czyszczenia.

Najwazniejsze: zdecydowatem sie skorzystac z oferty konstruktora: zamowitem i otrzymatem
przywiezione przez firme spedycyjng precyzyjnie i czysto wyciete elementy - w arkuszach
sklejki, na palecie 2,5 x 1,2m. Patrzac jak mozolnie i topornie wychodzito mi wycinanie
wiasnych elementdéw, nie zatuje tego dodatkowego naktadu finansowego. Jestem zachwycony
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precyzja wyfrezowanych potgczen palcowych tagczacych elementy burt. Istotne i ogromnie
utatwiajgce wstepne spasowanie elementow byty nawiercone we wiasciwych miejscach na
krawedziach wykrojonych elementéw otwory do przewleczenia drutdw montazowych -
oczywiscie dociggniecie elementdéw do siebie wymagato nawiercenia dodatkowych otwordw,
gdzie tylko wystgpita potrzeba. W sumie po ztozeniu i skreceniu drutem catoéci kadtuba i
sprawdzeniu wymiarow kontrolnych (symetrii kadtuba) praktycznie nie byto koniecznosci korekt.
Wsrod wycietych elementéw znalazly sie trzy elementy wyciete z btedami - jeden element
wymagat dosztukowania klina, inny wymagat przyciecia. Jako minus mozna okresli¢ op6zniong
dostawe elementdw oraz stoje zewnetrznych obtogdéw biegnace w poprzek arkusza sklejki -
czyli w efekcie w poprzek kadtuba. To zadecydowato ostatecznie o rezygnacji z naturalnego,
,<drewnianego koloru” todki. Troche szkoda, bo sama jakos$¢ sklejki (brzoza, klasa I/11) byta
wystarczajgca.

Zastosowana chemia szkutnicza:

- klej poliuretanowy wodoodporny do drewna (biaty, potem staje sie bezbarwny; uwaga: wieksze
powierzchnie Scisnigte rozjezdzajg sie, gdy podtoze nie jest doktadnie poziome!)

- Epifanes poly-urethane clear satin - ostateczna warstwa na poktad, listwy

- Teknodur 0290 polyurethane - ostateczna warstwa na kadtub od wewn., zabezpiecza
zastosowane warstwy epoksydowe przed dziataniem UV

- Oliva Epinox Wood Primer 12 - podktad epoksydowy na surowe drewno (2...4x warstwy,
bardzo agresywnie ,pachnie’, konieczna maska lakiernicza z filtrem!)

- Oliva Epinox Bosman 54 podktadowa biata (chyba 2 x)

- Oliva Emapur Marina - odradzam! miata to by¢ ostateczna warstwa zewnetrzna. Zrobitem kilka
prob, i zawsze konieczne byto pracochtonne zeszlifowanie - ta farba sie lepi, nie uktada, nie
rozlewa!
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- Epifanes rapidclear (jednosktadnikowa) - drobne detale (maszt, wzmocnienia, otwory,
krawedzie)

- Sealine poliurethane - ostateczna warstwa koloru na zewnatrz kadtuba, ta utozyta sie w miare
dobrze; problemem generalnym byto jednak znalezienie watka, ktdry nie zostawiat wtoskdéw

- Epifanes Antislipverf, jedna warstwa antyposlizgowa na podtogach

- produkty WestSystem - gorgco polecam, sg stosunkowo drogie, ale tworzg kompatybilny
system o wysokiej jako$ci, tatwosci i wygodzie stosowania. W poréwnaniu z Epidianem 5: jak
niebo a ziemia. Stosowatem:

105 epoxy resin 5| (zywica epoksydowa, idealna lepkos$¢, nie $mierdzi)

206 hardener slow - utwardzacz, polecam wtasnie ten o powolnym dziataniu, gdyz daje daje
wystarczajgco czasu przy naktadaniu, klejeniu, wypetnieniu, wyrbwnywaniu itp. przy letnich
temperaturach

Do powyzszego zestawu dwoch puszek koniecznym uzupetnieniem jest zestaw pompek,
kupowany oddzielnie, do dozowania wtasciwych proporcji, nawet matych iloéci zywicy. (Nigdy
nie przygotowywatem wigkszych ilosci zywicy ze wzgledu na mozliwos¢ samoistnego zagrzania
sie mieszanki i natychmiastowego jej utwardzenia. Do samego klejenia, wypetniania styku
klepek itp. powinien wystarczy¢ zestaw 5kg. Oblaminowanie kadtuba spowodowato, ze
konieczne byly dwa takie zestawy - w sumie szacuje zapotrzebowanie na 7...8 kg zywicy.

405 filleting blend - idealny proszek- wypetniacz do zageszczania zywicy do stosowania jej jako
klej, wypetniacz, masa szpachlowa. tadny, ciemnobrgzowy kolor, masa byta gtadka po
utwardzeniu. Przesiany pyt drzewny nie dawat takich efektéw - po utwardzeniu wypetnienie byto
chropowate i wymagato intensywnego szlifowania.
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W chemig jachtowg zaopatrywatem sie w firmie farbyjachtowe.pl.

Tkanina szklana: Aeroglass 163 g/m2 2/2 12x12 kupiona w firmie Havel Composites. Jaki$
specjalny ,skoény” splot wtdkien sprawit, Ze ptaska tkania utozyta sie idealnie bez nacieg i
zaktadek (metodg gtaskania) na obtym przeciez kadtubie z zaktadkami jego klepek. Podziw! |
pdzniej znikneta zatopiona w zywicy! Na pokrycie kadtuba zuzytem po jednym pasie tkaniny: od
stepki w lewo i w prawo. 100 cm jej szerokosci wystarczyto na pokrycie prawie catego kadtuba -
bez gbrnego pasa burtowego. Ptaska pawez tez otrzymata ochrone laminatem.

W firmie Havel Composites nabytem tez tkanine w postaci taSmy o szerokosci 10 cm - to do
celéw konstrukcyjnych klejenia i wzmacniania krawedzi zszytych elementéw sklejki, stosowane
po stronie wewnetrznej i zewnetrznej, tak jak opisywat projekt. Przecinatem jg aby uzyskac
rowniez tasme o szerokosci 5 cm. Tadma ta nie uktadata sie dobrze, wymagata nacie¢ na
krzywiznach, strzepita sie bardzo na cieciach. Jedna z jej krawedzi miata
zgrubienie/zaobrebienie, ktére wymagato p6zniejszego zeszlifowania. Wyréwnujace szlifowanie
krawedzi po zewnetrznej stronie kadtuba kosztowato sporo czasu. Ale i tak ostateczny
wygtadzajacy efekt przyniosta wspomniana warstwa laminatu.
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