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Pokrywanie kadtuba laminatem.

Sklejka wodoodporna jest doskonatym materiatem szkutniczym na pokrywanie kadtub6w. Bytaby materiatem doskonatym gdyby nie jej
stosunkowo niewielka odporno$¢ na przebicie. Pokrycie poszycia sklejkowego z zewnatrz laminatem podnosi te wytrzymato$é znakomicie.
Sklejka daje sztywnos$c¢ i wytrzymatosé konstrukciji a pokrywajacy ja laminat oprécz zwiekszenia odpornosci na przebicie, zabezpiecza drewno
sklejki przed woda, upraszcza pézniejsza konserwacje kadtuba i chroni kadtub podczas sztrandowania i wodowania przed porysowaniem i

$cieraniem przez ostre ziarenka piasku.

Podstawg laminatéw do laminowania drewna sg zywice epoksydowe. Laminat epoksydowy wykazuje duzo lepsza przyczepnos¢ do sklejki
niz laminat poliestrowy. Mozna zastosowa¢ laminat poliestrowy ale nalezy liczyé sie z mniejsza trwatoécig tak laminowanego kadtuba.. Zywice

poliestrowe sg znaczaco tansze od zywic epoksydowych.

Przygotowanie powierzchni.

Przygotowanie kadtuba do pokrycia go laminatem szklanym rozpoczynamy od zaokraglenia krawedzi tgczenia paséw poszycia sklejki na
wzdtuznikach -obto I'i II, burty z nadbudéwka i nadbudéwka z poktadem, oraz wszystkich innych krawedzi. Promien zaokraglen powinien by¢
jak najwiekszy. Im wiekszy, tym tatwiejsze bedzie uktadanie tkaniny. Zaokraglenie krawedzi robimy grubym (60) papierem $ciernym
przymocowanym do dosy¢ dtugiej deski lub pasa sklejki. Nastepnie szpachlujemy wszystkie potaczenia ptatow sklejki szpachléwka
epoksydowa zrobiona z zywicy i wypetniacza -pytu drzewnego, zbieranego przy szlifowaniu drewna. Jako wypetniacza mozna uzy¢ krzemionki

koloidalnej, szpachléwka bedzie twardsza i trudniejsza w szlifowaniu.

Ogladamy dokfadnie catg powierzchnie kadtuba przeznaczong do laminowania i w wypadku stwierdzenia jakichkolwiek powierzchniowych

ubytkéw szpachlujemy je dowolng szpachléwka za wyjatkiem szpachléwek olejnych, ftalowych (ttustych).

Jezeli zdecydowalismy sie na laminat transparentny i kadtub po laminowaniu nie bedzie malowany na kolor, szpachléwka musi by¢ w kolorze
sklejki uzytej na poszycie. Najlepsza bedzie szpachléwka akrylowa, wodno-rozcienczalna. Latwo sie szlifuje a wytrzymato$é jej w tym wypadku
jest bez znaczenia. Po szpachlowaniu catego kadtuba i wyschnigciu szpachli, powierzchnie sklejki ktéra mamy pokry¢ warstwg laminatu nalezy
doktadnie przeszlifowaé papierem 80-100 i odkurzyé. Odttuszczenie powierzchni acetonem lub denaturatem(bezbarwnym) zastawiamy do

wykonania na 30 minut przed laminowaniem.
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Plan laminowania.

Nowe kadtuby sklejkowe pokrywa sie laminatem o gramaturze 100-200g szkfa na metr kwadratowy pokrycia. W Sztrandku wystarczajacy
bedzie na catosci kadtuba laminat o gramaturze 100g/mkw, dodatkowo dno -od stepki do burt(drugie obto) pokrywamy grubszym laminatem tak
aby uzyska¢ gramature 200g/mkw. Grubszy laminat nalezy tez potozyé w kokpicie, przynajmniej na dnie wanny i siedzeniach kokpitu.
Sztrandek ma duzy zapas wypornoéci i laminat moze by¢ grubszy niz proponujg. Mniejszej gramatury niz 100g/mkw. nie nalezy stosowaé a

wigksza niz 200 g/mkw jest niepotrzebna.

Kadtub Sztrandka laminujemy w pozycji dnem do géry. Laminowanie zaczniemy od okolic rufy przy stepce posuwajac si¢ z przesaczaniem
tkaniny w kierunku dziobu i w dét, w kierunku obta | a pdzniej obta Il. Powyzsze powtarzamy na drugiej stronie stgpki. Przed ostatecznym
zzelowaniem laminatu przycinamy go ostrym nozem wzdtuz |l obta zostawiajgc okot 5-10 mm zaktadki na burcie. Nastgpnie laminowujemy

burty. Laminujac burty robimy zaktadke 10 mm zachodzacg na dno i réwno do krawedzi burty-nadbudéwka.

Jezeli zdecydowali$my sie na dnie potozy¢ grubszy laminat to druga warstwe na dno ktadziemy po polaminowaniu burt. Po catkowitym
zzelowaniu laminatu gdy laminat jest "suchy" - matujemy dno, bardzo doktadnie odttuszczamy powierzchnie i ktadziemy drugg warstwe laminatu
bez zadnej zaktadki na burty. Po polaminowaniu burt i drugiej warstwy dna, odczekujemy do catkowitego zzelowania laminatu na kadtubie.

Odwracamy kadtub do pozycji "normalnej" i przystapujemy do laminowania poktadu i kokpitu.

Poktad laminujemy przyjmujac diametralna jako krawedz styku dwoch pasow tkaniny i bez zaktadki na $cianki nadbudoéweki. Scianki
nadbudoéwki laminujemy robiac zakladki na burte i poktad. Kolejnos¢ laminowanie kokpitu musimy doktadnie przemysle¢ tak aby byto nam

najwygodniej pracowac.

Przed przystapieniem do laminowania musimy zdecydowac sie jaka metoda bedziemy laminowaé. Wybor metody zaleze¢ bedzie od naszego
doswiadczenia w pracy z zywicami, oraz tzw "szybkosci" zywicy czyli czasu jej zelowania oraz mozliwosci zapewnienia sobie pomocnikéw
podczas catego procesu laminowania.

Okreslenie szybkosci zelowania nalezy wykona¢ przez zrobienie prébki. Ktadziemy laminat na niewielkim kawatku sklejki i mierzymy czas po
ktérym zywica zaczyna zelowa¢. Prébke do pomiaru czasu robimy w warunkach (temperatura i wilgotno$¢) oraz uzywamy zywicy i

utwardzacza ktérymi bedziemy pracowac.

Laminowanie poszycia.

Metoda "sucha".
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Jest to metoda pozwalajgca jednej osobie pracowaé matymi porcjami zywicy oraz zapewnia tatwe utozenie zbrojenia szklanego (tkanina, mata).
Najwazniejszym w ,metodzie suchej” jest to ze laminowa¢ dowolnie duze powierzchnie mozemy sami bez pomocnikéw. Metoda "sucha"

wymaga bardzo duzej starannosci przy przesaczaniu tkaniny. Wymaga tez wiecej czasu na samo laminowanie.

1. Po szpachlowaniu, przeszlifowaniu i odkurzeniu catego kadtuba nalezy powierzchnie przeznaczone do laminowania odttusci¢ czysta
tkaning bawetniang nasaczong acetonem lub bezbarwnym denaturatem. Odttuszczenie powierzchni wykonujemy na ok. 30 min przed
rozpoczeciem laminowania. Powierzchni po odttuszczeniu nie wolno dotykac.

2. Na powierzchni przeznaczonej do laminowania uktadamy bez fatd i zmarszczek (gtadko) tkaning przymocowujac jg do poszycia przy
pomocy zszywek lub pinezek. Tkanine rozwijamy wzdtuz stepki tak aby pokryta pasy denne do obta Il. Jezeli szerokos¢ tkaniny jest nie
wystarczajgca aby pokry¢ cate dno koriczymy uktadanie na oble |. Do stepki tkanine uktadamy na styk bez zaktadki na stepke. Tkanina powinna
by¢ lekko naciagnieta. Przy tkaninach gorzej uktadajacych sie, o splocie sztywnym moze okazac sie ze konieczne jest zrobienie nacieé¢ na tzw.
zaszewki.

3. w naczyniu polietylenowym rozrabiamy porcje 0,25 — 0,50 kg zywicy z utwardzaczem, odczekujemy aby pecherzyki powietrza wyszty
na powierzchnie i czes$¢ jej ( ok. 50%) wylewamy na tkanine pokrywajaca sklejke poszycia. Odczekujemy, pozwalajac zywicy przesaczyé sie
przez tkanine i wniknaé w sklejke. Nadmiar zywicy, gumowym zgarniakiem przesuwamy na boki i w dét starajac sie rozprowadzaé jg pasem
szerokosci do 50 cm. Zgarniak prowadzimy bez docisku do powierzchni. Braki zywicy uzupetniamy wylewajac matymi porcjami pozostawiong
rozrobiong zywice. W niektorych miejscach poszycie sklejkowe moze bardziej wchtania¢ zywice. W miejscach tych na I$nigcej powierzchni
laminatu pojawia sie wyrazna faktura tkaniny lub nawet tkanina zaczyna biele¢. Na miejsca te nanosimy dodatkowa zywice przy pomocy watka
lub pedzla z krotkim wiosem, przy wiekszym zapotrzebowaniu wylewamy zywice z naczynia bezposrednio na miejsce. Pedzlem nie wolno
.malowa¢” a tylko ,tepowac” to jest uderzamy nim na sztorc. Postepujemy tak az osiggniemy koniec tkaniny (na szerokosci).

4, Polaminowany pas kontrolujemy na brak zywicy lub jej nadmiar i obecno$¢ pecherzy powietrza pod laminatem. Pecherze usuwamy

przy pomocy metalowych watkéw lub przez tepowanie, jesli to nie skutkuje robimy to strzykawka z igta usuwajgc powietrze i wstrzykujac zywice.

5. Przesuwamy ,warsztat” o szeroko$é polaminowanego pasa i powtarzamy czynnosci z pkt. 3 i 4 az do polaminowania catej dtugosci
kadtuba. Laminujac kolejny pas kontrolujemy poprzedni czy nie pojawity sie w nim miejsca w ktérych brakuje zywicy. Miejsca te
likwidujemy nanoszac na nie dodatkowa zywice.

6. Na polaminowanym pasie usuwamy zszywki lub pinezki przytrzymujace tkanine. Sita przylegania przesaczonej tkaniny do sklejki

poszycia jest wystarczajgca aby tkanina nie zsuwata sie.

7. Na catg dlugo$é laminowanego pasa poszycia nanosimy watkiem zywice w iloéci takiej aby pokryé catkowicie fakture tkaniny. Nalezy
potozy¢ 3-4 warstwy . Kolejne warstwy naktadamy nie czekajac do catkowitego zzelowania zywicy. "Mokre" na "mokre".

8. Przenosimy sie na druga burte i powtarzamy czynnosci z pkt. 2-6.

Po polaminowaniu dna podobnie postepujemy z burtami. Czekamy az laminat stwardnieje catkowicie i mozemy przystgpi¢ do laminowania

poktadu. Do laminowania poktadu, nadbudéwki i kokpitu kadtub odwracamy do pozycji ,normalnej”.

Metoda "mokra"

Jest metoda szybsza niz metoda "sucha". Wymaga jednak pewnego doswiadczenia i pracy paru osob przy rozpinaniu tkaniny na wiekszych
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powierzchniach. W zamian daje wiekszg pewno$¢ uzyskania laminatu bardzo dobrej jakosci.

1. Caty kadtub podobnie jak metodzie "suchej" szpachlujemy, szlifujemy i odkurzamy.

2. Na powierzchniach przeznaczonych do laminowania uktadamy na prébe tkanine w celu zrobienia "wykroju". "Wykr6j" nawijamy luzno
na rure zwinieta z tektury (papieru). Pozwoli to p6éZniej na fatwiejsze utozenie tkaniny.

3. Powierzchnie przeznaczone do laminowania odttuszczamy czysta tkaning bawetniang nasaczong acetonem lub bezbarwnym
denaturatem. Odttuszczenie powierzchni wykonujemy na ok. 30 min przed rozpoczeciem laminowania. Powierzchni po odttuszczeniu nie wolno
dotykac.

4, Rozrabiamy zywice z utwardzaczem w takiej ilosci aby pokry¢ 2-3 razy powierzchnie przeznaczona do laminowania. Rozrobiong,
zywice nanosimy watkiem gruba warstwg na catg powierzchnie sklejki (pod dany wykréj tkaniny). Zywica jest wchtaniana przez
sklejke niejednakowo we wszystkich miejscach. W miejscach w ktorych tworza sie "suche plamy" nanosimy na nie dodatkowo zywice. Po
czesciowym zzelowaniu na calo$¢ nanosimy jeszcze jedng warstwe zywicy.

5. Po zzelowaniu podktadu do stopnia "sucholepkosci' nakladamy tkanine rozwijajac jg z watka. Tkanine ukladamy na catej "dlugosci”
lub tylko rozwijamy z watka ok. 50 cm. Ukladanie tkaniny robimy bez zbytniego naciggania, dbajac aby nie tworzyly sie zmarszczki. Utozony
fragment tkaniny przesycamy od géry zywicg podobnie jak to byto w metodzie suchej. Nie sa juz potrzebne takie ilosci zywicy jak w metodzie
"suchej" gdyz sklejka jest juz nasycona zywica.

6. Po przesyceniu zywicg pasa szerokosci ok. 50 cm rozwijamy z watka nastepny odcinek tkaniny i przesycamy go jak w pkt. 5. W W
wypadku utozeniu tkaniny na catej dtugosci nanosimy zywice watkiem na kolejny odcinek. Nie jest zalecane nanoszenie zywicy na catg
dtugos¢ tkaniny jednoczes$nie.

7. Polaminowany pas kontrolujemy na brak zywicy lub jej nadmiar i obecno$¢ pecherzy powietrza pod laminatem. Pecherze usuwamy
przy pomocy metalowych watkéw lub przez tepowanie, jesli to nie skutkuje robimy to strzykawka z igta usuwajac powietrze i wstrzykujgc zywice
lub nacinajac pecherz w najwyzszym jego miejscu na b.krétkim odcinku.

8. Czynnosci z pkt. 67 powtarzamy az do przesycenia zywicg catej dtugosci pasa tkaniny.

9. Na catg dlugo$é laminowanego pasa poszycia nanosimy watkiem zywice w iloéci takiej aby pokryé catkowicie fakture tkaniny. Nalezy
potozy¢ 3-4 warstwy . Kolejne warstwy naktadamy nie czekajac do catkowitego zzelowania zywicy. "Mokre" na "mokre".

10. Przenosimy sie na drugg burte i powtarzamy czynnosci z pkt. 2-9.

Uwagi.

1. W obu metodach wygodnie jest pracowaé trzema ,ekipami”. Dwie uktadajg laminat po obu burtach a trzecia przygotowuije i dostarcza
zywice dla ekip laminujgcych.

2. Przed stwardnieniem laminatu nalezy go ostroznie przyciaé do ,wymiaru” odcinajac niewykorzystang mate. Na krawedziach —
wzdtuznikach zostawiamy 10mm zakfadke. Robimy to ostrym nozem (np. do tapet) bez duzego nacisku aby néz nie zagtebiat sie w sklejce.

3. Podczas laminowania na dworze powinna by¢ sucha , wyzowa pogoda z temperatura min. 16 st. C. Wszystkie naczynia i narzedzia
powinny by¢ idealnie suche. Wilgo¢ moze mieé bardzo destrukcujny wptyw na jako$¢ laminatu.

4. Niektére utwardzacze do zywic epoksydowych zostawiajg po zzelowaniu na powierzchni laminatu "ttustg, $liskg" warstewke ktéra

przed natozeniem kolejnej warstwy laminatu, zywicy lub malowaniu nalezy usuna¢ przez matowienie i odttuszczenie powierzchni.
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Wykonczenie powierzchni.

Laminat epoksydowy o gramaturze 100-150 jest wystarczajgco transparentny aby pozostawi¢ kadtub w naturalnym kolorze drewna. Nalezy
pamiegtac ze wigkszo$¢ zywic epoksydowych nie jest odporna na promieniowanie UV. Po skonczeniu laminowania i catkowitym ,stanigciu”
laminatu caty kadtub nad powierzchnig wody musi byé pokryty powtoka zabezpieczajaca przed UV. Najczesciej do tego celu stosuje sig lakiery

lub farby (emalie) poliuretanowe, poliwinylowe lub akrylowe.

Powodzenia

Wojtek Kasprzak

Joomla SEO powered by JoomSEF

5/5


http://www.artio.net/joomla-extensions/joomsef

