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Pojawito sie pytanie czym wypetni¢ komory wypornosciowe.

Tekst autorstwa Wojtka Kasprzaka powinien wyjasnié¢ sprawe.

Czym wypetni¢ komory wypornosciowe?.

Pytanie to jest zadawane bardzo czesto na grupie prz, forach zeglarskich jak i w rozmowach
armatoréw. Odpowiedzi sg rézne bo tez i materiaty stosowane do tego celu sg rézne.

- bez zadnego wypetnienia. Jest to rozwigzanie majgce podstawowg wade taka, ze nigdy nie
jestedmy pewni catkowitej szczelnoéci takich komoér oraz towarzystwa klasyfikacyjne w tym i
PRS nie uznajg tego rozwigzania. Jezeli juz zdecydowalidémy sie na puste komory to muszg byc¢
przynajmniej dwie i kazda z nich musi zapewni¢ ptywalno$¢ po przebiciu i zalaniu

pozostatych. Komory muszg by¢ zaopatrzone w dekle rewizyjne zapewniajace ich wentylacje.

- pianka PU o zamknietych porach. Pianka wylewana jest "in situ" do komory tak aby jg
wypetni¢. Jest to rozwigzanie zapewniajace dobrg skuteczno$c¢ i zalecane przez towarzystwa
klasyfikacyjne. Podstawowg wadg tego rozwigzania jest bardzo mocne przyleganie pianki do
Scianek komory. Najczesciej jedng ze Scianek komory jest poszycie kadtuba i w przypadku
koniecznosci jego naprawy w obrebie komory, usuniecie pianki jest trudne i bardzo
pracochtonne. Trzeba kategorycznie stwierdzi¢ ze do wypetniania komor wyporno$ciowych w
zadnym wypadku nie wolno stosowac pianek budowlanych i izolacyjnych ktore najczesciej sg
nasigkliwe. Pianki wylewanej "in situ" nie nalezy stosowaé¢ w kadtubach drewnianych ze
wzgledu na brak wentylacji drewna co moz powodowac jego butwienie.

- styropian w r6znych postaciach: ptyty, bloki, "groszek", "chipsy". Powinien by¢ opakowany w
folie polietylenowg gdyz jest wrazliwy na "chemie" wydzielajaca sie z laminatow, farb i lakierow
ktora, powoduje jego degradacje i "znikanie".

- butelki PET. Sa bardzo dobrym materiatem wypornosciowym pod warunkiem stosowania
odpowiedniej technologii ich zamykania kt6éra zapewnia ze powietrze nie schodzi z nich w
wyniku cyklicznego ogrzewania i ozigbiania. Powoduje to ze PETy zapadajq sie tracac
pojemnos$c.

Do zastosowania w komorach wypornosciowych nalezy stosowaé butelki PET i zakretki po
wodach gazowanych. Ich przygotowanie nalezy roztozy¢ w czasie robigc to ratami. Przed
zamknieciem puste , wymyte i wysuszone butelki nalezy mocno schtodzi¢ wktadaja je na ok
10-15 minut do zamarazalnika o temp min -10 stop C. Po schtodzeniu i wyjeciu butelki z
zamrazalnika, nalezy wytrze¢ recznikiem papierowym krawedzie otworu ze skroplonej wilgoci,
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posmarowac je uszczelniaczem i zakreci¢ naketka. Nakretke dokrecamy "z czuciem" gdyz zbyt
mocne jej dokrecenie moze spowodow¢ po pewnym czasie jej pekniecie. Uszczelniacz
stosujemy w bardzo matych ilosciach i tylko na krawedz butelki.

Jako uszczelniacz mozna stosowac réznego rodzaju FIXy i kleje hydrauliczne do rur z PCV
oraz silikony.

Po ogrzaniu sie butelki do temperatury pokojowej jest ona "napompowana" i twarda. Jezeli po
paru tygodniach butelka traci twardo$c¢, to znaczy ze jest Zle zamknieta i nie nadaje sie do
wtozenia jej do komory wypornosciowej. Dobrze zamkniete butelki zachowujg szczelnos¢ przez
wiele lat. Mam mozliwos¢ kontroli butelek ktére byty zamkniete w 1994 roku i do tej pory
zachowujg szczelnos¢ czyli juz ponad 15 lat.

Mozna tez butelki PET wypetni¢ dowolng pianka, np budowlang ktéra je usztywni i zapobiegnie
ich "pracowaniu" przy zmianach temperatury. a dzieki temu nie bedzie z nich schodzito
powietrze.

- polietylenowe torebki wypetnione migkko powietrzem i szczelnie zgrzane. Mimo ze
wymienitem je na koncu uwazam ze jest to najlepszy materiat do wypetniania komér
wyporno$ciowych lub dowolnych niewykorzystanych przestrzeni ktérych w kazdym jachcie jest
pod dostatkiem. Praktycznie kazdy jacht mozna uczyni¢ niezatapialny. Moga by¢ dowolnych
rozmiaréw, wykonane z politylenu zaréwno "low density" LDPE jak i "high density" HDPE.
Mozna je robi¢ z rekawa bez szwu jak i ze szwem. Jedynym warunkiem jest ze szwy muszg
by¢ szczelne czyli szerokie. Ich stosunkowo niewielkie napompowanie powoduje ze sg
miekkie i dajg sie wtozy¢ do komér przez niewielkie otwory. Dzieki "miekko$ci" sg tez
stosunkowo odporne na przebicia i przetarcia. Ilch ogromng zaletg jest catkowita "sterylnosc",
mozna je stosowac w jachtach wykonanych z dowlnego materiatu jak i w dowolnej technologii.
Drewnianych, laminatowych, aluminiowych, siatkobetonowych i stalowych. W warunkach
jachtowych ogromng zaletg jest ich tatwe usuniecie na czas naprawy czy tez konserwaciji.
Powtdrne ich wtozenie jest tatwe i nie stwarza zadnych probleméw.

Jedynym problemem aby je stosowaé jest znalezienie firmy ktéra mogtaby je zrobi¢. Szukac
trzeba w firmach paczkujacych towary sypkie lub ptyny w foliowych torebkach. Mozna tez
pokusi¢ sie o ich samodzielne przygotowanie korzystajac z polietylenowego rekawa i recznej
zgrzewarki. W konhcu lat 70 udato mi sie "zamowic¢" 2 tys torebek wypetnionych "migkko"
powietrzem w jednej z mleczrni rozlewajacej mleko w torebkach. Byty z czarnej folii z napisem

mleko ttuste i rysunkiem krowy :-)). Jeszcze pare lata temu bytly w stanie "bez zmian" czyli
doskonatym a miaty juz ponad 30 lat.

Wojtek Kasprzak.
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